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INLEDNING

Denna manual innehaller instruktioner fér mottagning, installation, anvandning och underhall av
pumpar i serie TS fran C.S.F. Inox S.p.A. Informationen i denna manual ar av allman karaktar och
kompletteras med bilagor om de olika versionerna. C.S.F. Inox S.p.A. forbehaller sig ratten att nar
som helst uppdatera eller andra innehallet utan forhandsmeddelande. Denna manual innehaller
information som behdvs for att forsta och anvanda dubbelskruvpumparna fran C.S.F. Inox S.p.A..
Den ska anvandas och férvaras pa en lamplig plats i narheten av pumpen.

For information, reservdelar eller assistans, uppge alltid pumptypen (*) och serienumret (**) som
anges pa markskylten eller det kompletta numret som anges i den dokumentation som tillhandahalls

vid

kopet.

Denna manual avser endast den medfdljande pumpen.

Exempel pa markskylt C.S.F.

POMPE-RACCORDERIA
TUCSE mort e (€

Tel.0522-869911 http: //www.csf.it
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. Artikel enligt kundens anléggning

. Tillverkningsserie, storlek och version
. Serienummer

. Tillverkningsar

. Pumpens rotationshastighet

. Installerad effekt i kW

. Motorspénning

© N OAWN

Motorfrekvens

1.0 - SYMBOLER

Var mycket uppmarksam pa textstycken
som indikeras med denna symbol.

Fara: Klamning eller avkapning av fingrar
och hander.

Fara: Forsummelse av
sakerhetsforeskrifterna kan orsaka
allvarliga person- och/eller sakskador.

Fara: Risk for olycksfall p.g.a. roterande
delar.

Fara: Endast kvalificerad personal far
utfora arbeten pa de elektriska delarna.

Fara: Vatskorna som anvands vid dessa
processer kan orsaka allvarliga person-
och/eller sakskador.

Fara: Indragning, klamning eller
avkapning av fingrar och hander.

Fara: Giftig produkt. Vatskorna som
anvands vid dessa processer kan orsaka
allvarliga person- och/eller sakskador.

Fara: Hangande laster. Var valdigt
uppmarksam pa eventuella ostadiga
delar som skulle kunna ramla ned.

Obligatorisk personlig skyddsutrustning
for hander och fétter: skyddshandskar och
arbetsskor

2l dldCalEdl -

Fara: Risk for brannskador. Anvand
lamplig personlig skyddsutrustning.

Obligatorisk personlig skyddsutrustning for
andningsvagarna: skyddsmask

/ __
CSFinoxGroup

(2}




* HCSF

2.0 - SAKERHETSFORESKRIFTER

Medfdljande pump ar avsedd for professionellt bruk och ar inte avsedd till allménheten eller
minderariga.

Operatorer och underhallspersonal maste lasa och forsta manualen.

Underhallspersonal maste vara utbildad och kvalificerad for att kunna utfora underhallsarbeten i
enlighet med sékerhetsbestammelserna.

Praktikanter far endast utféra verksamhet under dverinseende av kvalificerad och erfaren personal

Nar pumpen ar i drift finns foljande:
- Spanningssatta elektriska delar.
A - Mekaniska delar i rorelse.

- Pumphus, rérledningar och kopplingar som utsatts for invandigt tryck. Avlagsna darfér inga
skydd eller lock samt lossa inte pa nagra skruvar eller fastanordningar, da detta kan orsaka
allvarliga person- eller sakskador.

- Brist pa kontroll och underhall kan orsaka person- eller sakskador, speciellt vid pumpning
av farliga eller giftiga vatskor.

é - Vid pumpning av vatskor med en temperatur pa over 60°C kravs lamplig personlig
skyddsutrustning samt varningsskyltar.

- Vid inkdp av en pump med fri utgaende axel ska anslutningarna till motorn félja gallande
tekniska standarder och lagar. Montera lampliga skydd fér eventuella kopplingar,
transmissionsremmar o.s.v.

- Ingrepp pa de elektriska delarna ska utféras av kvalificerad personal i enlighet med

A gallande tekniska standarder och lagar, efter godkannande av ansvarig installator.

- Sakerstall tillracklig ventilation for kylning av motorn samt tillrackligt utrymme for underhall
innan pumpen installeras.

- Innan nagot arbete pabdrjas som kraver demontering av pumpen (kontroll, rengéring, byte
av tatning o.s.v.) ska féljande férberedelser goéras:

- Motorn ska stangas av samt elanslutningen kopplas fran;
A A- Ventilerna pa in- och utloppsledningarna ska stangas for att undvika risk for
oversvamning;
- Lamplig personlig skyddsutrustning for hander och ansikte ska anvandas ifall pumpen

¥ innehaller halsovadliga vatskor (t.ex. syror, I6sningsmedel 0.s.v.);

- Bedom om vatskan som lacker ut nar pumpen demonteras utgér nagon risk och vidta
ldmpliga sakerhetsatgarder om sa ar fallet.

Inspektion, underhall och montering ska utforas av kvalificerad och for arbetet behorig
personal.

2.1 - AVSEDD ANVANDNING

Korrekt anvandning av denna maskin beskrivs i bestallningsbekraftelsen. En annan anvandning
eller som avviker fran den féreskrivna anses inte vara korrekt. Kontakta oss eller en av vara
aterférsaljare om du vill andra pa produkten, trycket, hastigheten eller temperaturen.

C SFlln oxGroup
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2.2 - FAROR P.G.A. MASKINANVANDNINGEN

Pumpen i serie TS ar konstruerad fackmannamassigt och i enlighet med gallande mekaniska
sakerhetsbestammelser. Anvandningen kan trots detta medfora livsfara, fara for att operatoren
eller tredjeman far kroppsskador eller orsaka maskin- eller sakskador. Maskinen far endast
anvandas enligt foljande:

- For det andamal som den ar konstruerad for.

- | enlighet med sakerhetsbestammelserna.

Avbryt anvandningen och utfér nédvandiga reparationer om det uppstar fel som kan
aventyra sakerheten.

2.3 - PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Inspektionsfonster for mekaniska tatningar:
Fara for indragning, klamning eller avkapning av fingrar och hander.

‘. Rotorer inuti pumpen:
é Fara for klamning eller avkapning av fingrar och hander.

Pumpen har skydd i de visade sidooppningarna (pos. 50).
Det ar forbjudet att anvanda pumpen utan dessa skydd.

In- och utloppsdppningarna ska anslutas till referensrérledningarna foére varje start. Motorn ska
skyddas mot eventuella oavsiktliga starter.

Kunden ska aven skydda pumpen sa att personer inte kan fora in handerna i dessa 6ppningar
nar rotorerna ar i rorelse.

Inspektera regelbundet skyddets och fastanordningarnas integritet (minst var 12:e manad).
Om skyddet ar skadat, slitet eller borttaget eller om fastet ar 16st eller borttaget, maste
anvandaren omedelbart aterstalla skyddet och fastet.

/ __
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2.4 - EXPLOSIVA OMGIVNINGAR

Folj informationen om skydd mot explosioner i detta avsnitt vid drift i explosionsfarliga
omgivningar.

anvandas i explosionsfarliga omgivningar.

Sarskilda villkor galler for anvandning av pumpar enligt direktiv 2014/34/EU (ATEX).
Anvandning i explosiva omgivningar ar endast mojlig om pumpen anvands enligt den
avsedda anvandningen (se avsnitt 2.1).

@ Endast pumpar som ar markta enligt ATEX-direktivet och darmed finns med i listan far

MARKNING

Markningen pa pumpen galler endast for pumpen.
Anslutningen till drivaxeln kraver specifik CE-markning av tillverkaren.
Motorn ska betraktas som en separat del.

TEMPERATURGRANSER

Vid normala driftsforhallanden ar det vanligtvis lagerstédets utvandiga yta som uppnar max.
temperaturer. Om de vatskor som hanteras har héga temperaturer kan dock pumpdelarnas
utvandiga ytor uppna hogre temperaturvarden.

Kontrollera att det inte forekommer plotsliga temperaturvariationer hos den vatska som
hanteras av pumpen. Gar detta inte att undvika ska pumpen stoppas tillrackligt lang tid (se
avsnitt 18.1 pa sid. 64).

Om pumpen har fri utgaende axel ar det ndédvandigt att tanka pa foljande vid valet av motor som

ska anslutas:

- Tilldten temperaturgrans till flansen och till drivaxeln maste vara hégre an temperaturen som
alstras av pumpen.

- Kontakta C.S.F. Inox S.p.A. fér pumpens faktiska temperaturer.

3.0 - GARANTI

Alla produkter som tillverkas av C.S.F Inox S.p.A. omfattas av en ettarig garanti fran inkdpsdatumet
mot dolda material- eller fabrikationsfel, forutsatt att monterings- och driftsanvisningarna har foljts.
Garantin omfattar inte normalt slitage, reparation av skador och/eller slitage orsakat av felaktig
anvandning, friktion, korrosion, slarv, installationsfel, uteblivet eller felaktigt underhall, anvandning
av piratreservdelar, olyckshandelser och oférutsebara handelser samt varje atgard som utfors av
koparen for att andra pa den normala prestanda som anges av tillverkaren.

Innan delarna skickas till C.S.F Inox S.p.A. for att bytas ut eller repareras under garantitiden
ska kundtjanst kontaktas och tillverkarens instruktioner foljas. Delarna maste férpackas pa ett
korrekt vis for att undvika transportskador och ett dokument som beskriver skadan och dess
uppkomst maste skickas med.

Varje del som anses vara defekt ska returneras till C.S.F. Inox S.p.A. tilsammans med Férsakran om
dekontaminering (bilaga pé sid. 66) PA EGEN BEKOSTNAD om inget annat har angetts. C.S.F. Inox
S.p.A. kommer att undersoka, reparera eller ersatta den returnerade delen och sedan skicka tillbaka
den till kdparen pa sa kallad ex work-basis. Ar delen felaktig enligt garantin kommer inga vidare
kostnader debiteras koparen.

Om det inte konstateras defekter som tacks av garantin, genomfor C.S.F. Inox S.p.A. nédvandiga
reparationer eller byten som debiteras i enlighet med den normala kostnaden.

C.S.F. Inox S.p.A. tacker aven garantin for de delar och tillbehdér som kdps hos respektive
aterforsaljare.

C SFlln oxGroup
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4.0 - TRANSPORT, MOTTAGNING, FORVARING OCH FORFLYTTNING

4.1 - TRANSPORT

Emballaget for pumparna som ar tillverkade av C.S.F Inox S.p.A. har utforts i enlighet med de
avtal som gjordes vid bestéallningen. Om inget annat har avtalats emballeras varan endast for
transporten och inte for langtidsférvaring. Om pumparna behdéver férvaras utomhus ska de tackas
Over ordentligt med en vattentat presenning for att skydda de elektriska delarna (motorn) mot
vader och vind (regn), damm, fukt o.s.v.

4.2 - MOTTAGNING

Nar varan tas emot ar det nédvandigt att kontrollera att allt emballage ar helt fér att kunna
upptacka eventuella transportskador och reklamera dem till transportéren. Om nagra
skador upptacks, folj dessa anvisningar:

- GOr en anmarkning pa fraktsedeln nar varan tas emot.

- GOor en fotografisk dokumentation som styrker skadorna.

- Meddela genast skadorna genom att skicka ett rekommenderat brev med mottagningsbevis till
transportfirman och bifoga fotografierna.

4.3 - FORVARING
Under langre avstallningsperioder ska maskinen férvaras inomhus skyddad mot vader och vind
vid en lamplig temperatur (-5 °C—40 °C).

4.4 - FORBEREDELSE AV INSTALLATIONSOMRADET

Det aligger anvandaren att gora féljande:
- Forbereda installationsomradet enligt gallande lokala bestammelser om sakerhet pa
arbetsplatsen.

- Kontrollera att eltillforseln ar i verensstammelse med gallande bestammelser och att det
finns ett effektivt jordningssystem.

BELYSNING

Maskinens installationsplats ska ha tillrackligt med dagsljus och/eller artificiellt ljus i
Overensstammelse med gallande bestammelser i installationslandet.

Belysningen maste vara jamn, garantera att man kan se varje del av maskinen bra och far inte
skapa farliga reflektioner. Den ska aven gora att reglagen pa panelerna och nédstoppsknappen ar
lattéverskadliga (pa pumpar med elpanel).

GOLV

Golvet ska vara av industrityp, slatt och plant. Vid pumpar med lagerstod ska basen fastas i
golvet. Kontrollera darefter att kopplingarna ar korrekt inriktade.

C SFl’n oxGroup
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4.5 - FORFLYTTNING

Den ansvariga personalen maste ha tillrackliga kvalifikationer och erfarenhet av hantering och
lyft.

Anvand lampliga och certifierade lyftanordningar for att lyfta och hantera den levererade
maskinen.

Stall de ouppackade pumparna sa nara installationsplatsen som moéjligt med hjalp av
lampliga lyftmedel och packa darefter upp dem. Var under tiden valdigt uppmarksam pa
eventuella ostadiga delar som skulle kunna ramla ned.

Eventuellt forpackningsmaterial ska bortskaffas av anvandaren i enlighet med
gdllande bestammelser i landet (se kapitel 19 pa sid. 67).

Efter uppackningen ska det anvandas lyftremmar med lampliga matt for att lyfta och
transportera pump-/motorenheten till installationsplatsen* (se fig. A - fig.C). Anvand aldrig
motorns lyftogla for att flytta hela enheten, da denna enbart ar till for att flytta motorn.

OBS: Om pumpen saljs ansluten till motorn kan den INTE transporteras utan bas.

Om pumpen ar forsedd med en motorkapa ska denna tas av innan pump-/motorenheten flyttas
for att undvika skador.

Pumpar med bas ska flyttas med hjalp av lyftéglorna som sitter i halen for fastsattning i golvet (se
fig. B).

Lyft inte maskiner med tyngdpunkten forflyttad i forhallande till lyftpunkten.
* OBS: Kontrollera maskinvikten i databladet som bifogas manualen.

Folj gadllande lokala olycksforebyggande bestammelser.

Fig. A Fig. B

!
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5.0 - RETURNERING

- Tém pumpen korrekt pa vatska.

- Tvatta och rengdr pumpen noggrant, i synnerhet vid skadliga och explosiva vatskor.

- Torka pumpen noggrant.

- En ifylld Férsakran om dekontaminering (se sid. 66) ska alltid bifogas tillsammans med pumpen.

6.0 - BESKRIVNING

6.1 - ALLMAN BESKRIVNING AV MASKINEN

De volymetriska dubbelskruvpumparna ar maskiner med tva axlar som roterar at motsatt hall och
synkroniseras av ett drev som ar placerat utanfér pumpkammaren.

De tva axlarna stdder tva skruvrotorer som gar i ingrepp, roterar inuti en profilerad stator och
overfor vatskevolymerna fran inloppskammaren till utioppskammaren.

De huvudsakliga delar som ar avgérande for dubbelskruvpumpens drift ar alltsa rotorerna och
statorkammaren.

Rotorerna bestar av en skruv i rostfritt stal som har en eller tva startpunkter och vars sidor har en
optimerad profil for att minimera returflédet under rotationen.

Statorkammaren bestar av en profilerad cylinder som féljer formen som ges av rotoranslutningen.
Om rotationen kastas om, kastas aven inloppet och utloppet om.

Alla modeller har gangade anslutningar med kopplingar enligt standard DIN 11851 (savida inte
nagot annat har efterfragats) och ar utrustade med mekaniska tatningar. Materialen som anvands
for delarna till de mekaniska tatningarna har valts utifran den vatska som ska pumpas. Pumparna
ar utrustade med trefas elmotorer med min. skyddsklass IP 55, om inget annat har angetts vid
bestallningen.

6.2 - TEKNISK BESKRIVNING AV MASKINEN

POS. | Beskrivning POS. | Beskrivning
1 Inloppsdppning 11 Avluftningsplugg
2 Inloppskammare 12 Oljetdbmningsplugg
3 Rotorkammare 14 Kopplingshodlje
4 Utloppshus 15 Koppling
5 Utloppsdppning 16 Motor
6 Pumpstod 17 Bas
7 Bakre vaxellada 18 Pumpholje
8 Fot 19 Motorflans
9 Transmissionsaxel 20 Halksakra fotter
10 Smorjplugg

C SFl’n oxGroup
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6.3 - TEKNISKA DATA

6.4

- Max. inloppstryck: 16 bar
- Max. differentialtryck: Kontakta C.S.F. Inox S.p.a.

- Temperaturomrade: -10 °C-130 °C (fran 100 °C upp till 130 °C med storre spel)
Temperaturomradet for anvandningen bestams av typen av mekanisk tatning och de installerade

elastomerernas material.

Om det ar nédvandigt att anvanda pumpen med andra prestandadata och
o produktegenskaper an de som har angetts vid bestallningen maste C.S.F. Inox S.p.A.

kontaktas for att godkanna pumpens nya anvandningsomrade.

- VIKTER

TABELL OVER PUMPVIKTER MED FRI UTGAENDE AXEL

Pumpmodell Vikt [kg]
TS 65 ~ 52
TSM 65 = 53
TS 70 ~ 55
TSM 70 ~ 56
TS 80 =~ 97
TS 90 =101
TS 100 = 230

14
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7.0 - FORUTSEBAR OTILLATEN ANVANDNING

All annan anvandning an den som anges i avsnitt 2.1 pa sid. 7 anses vara felaktig. Exempel:

- Pumpning av syror eller fratande vatskor om vi inte uttryckligen har godkant det.

- Pumpning av gaser eller gasformiga @mnen.

- Stangning av utloppsventilen.

- Omkastning av flodesriktningen om vi inte uttryckligen har godkant det.

- Torrkdrningsstart.

Pumpen ska alltid anvandas i en milj6 anpassad efter motorns skyddsklass. Ta alltid reda pa motorns
skyddsklass genom att titta pa markskylten fore installationen.

DET AR DARFOR FORBJUDET ATT ANVANDA PUMPEN | MILJOER SOM KRAVER EN
HOGRE SKYDDSKLASS SAMT EN MOTORTYP OCH ELEKTRISKA DELAR MED HOGRE
KLASSIFICERING.

| detta fall maste du anvanda komponenter som uppfyller sdkerhetsbestammelserna beroende pa
den omgivande miljén.

8.0 - ANVANDNING

De volymetriska dubbelskruvpumparna anvands huvudsakligen for viskdsa (upp till max. 1 000 000
centiPoise), kansliga, slipande processvatskor med fasta partiklar i suspension, men kan aven utféra
rengoring/sterilisering pa plats. De anvands i livsmedels-, dryckes-, lakemedels-, kemikalie-, textil-
och keramikindustrin samt i anlaggningar for rening och behandling av vatten. Oljesektorn ligger
bakom denna teknik eftersom driftsprincipen aven ar speciellt lAmpad for pumpning av tvafasvatskor.
Det speciella med denna pumptyp ar det jamna flédet i stort sett utan pulsationer och den
skonsamma hanteringen av vatskan som bibehaller de reologiska egenskaperna.

Tack vare den konstanta mangden transporterad vatska och skruvarnas geometri varken
centrifugeras eller paverkas vatskan vilket gor att aven de organoleptiska kvaliteterna bibehalls.
OBS: Se det tekniska databladet for bestallningen for pumpens anvandningsomrade.

CSFI’nox(_Tr oup
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9.0 - INSTALLATION

Pumparna i serie TS ar sjalvtommande fran den axiella 6ppningen om de installeras horisontellt
enligt anvisningarna i detta kapitel.
Placera pumpen pa en plan yta.

Starta inte pumpen utan skydd mot risk for kontakt.
A Hela maskinen ska skyddas mot eventuella statiska laddningar.
Anslutningen mellan drivaxeln och pumpaxeln ska vara skyddad mot risk for kontakt.

Det ska finnas gott om utrymme runt pumpen for underhallet.
Kontrollera att motorn ar tillrackligt ventilerad.
Rikta in pumpaxeln i férhallande till transmissionsaxeln.

Fundamenten ska vara dimensionerade for att klara pumpens vikt.
Vid anvandning i lokaler med explosionsrisk ar det nédvandigt att anvanda en motor med
Iampliga skydd mot explosioner.

9.1 - TRANSMISSIONSKOPPLINGAR FOR MOTOR

De anvanda transmissionskopplingarna ar av elastisk typ som kan ta upp vridstétar och
-vibrationer. Denna typ av kopplingar kompenserar for vinkelformiga och radiella forskjutningar.
De klarar aven belastningsvariationer och omkastningar av rotationsriktningen.

Kopplingarna ar dimensionerade enligt standard DIN 740/2. Dimensioneringen innebar att de
max. vridmoment som &verférs fran kopplingen vid de olika driftsférhallandena ar lagre an de
max. pafrestningar som kopplingen tillater. Maskiner som ar avsedda for drift i explosionsfarliga
omgivningar finns med transmissionskopplingar med ATEX-markning. Pumpar som levereras
kompletta med motorenhet och bas har redan riktats in i samband med monteringen. Basplattan
kan dock forvridas om den satts fast pa ett ojamnt underlag.

En perfekt inriktning av pump-/motorenheten ar grundférutsattningen for en korrekt drift. Det
rekommenderas darfor att kontrollera inriktningen av anslutningen av pump-/motorenheten en
extra gang efter fastsattningen.

@ P
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9.2 - ANDRING AV ROTATIONSRIKTNING

Pumparna i serie TS ar konstruerade for att transportera
vatska i den riktning som visas i vidstaende figur om inget
annat anges uttryckligen av C.S.F. Inox S.p.A. och i bifogad
lista.

Det ar, efter att ha fatt det godkant, mgjligt att kasta om vatskans
stromningsriktning genom att motorns rotationsriktning andras. Detta
ar endast tilldtet under korta perioder vid laga differentialtryck.
Kontakta C.S.F. Inox S.p.A. for mer information. Kontaktuppgifterna
star i slutet av denna manual.

9.3 - SUG- OCH TILLSTROMNINGSFORHALLANDEN

NPIPA (Net Positive Inlet Pressure Available)

NPIPA ar det uppmatta medeltrycket (i meter vattenpelare) vid pumpens inloppséppning under
driften, minus angtrycket. Denna parameter anger mangden tryckenergi som finns for att mata
dubbelskruvpumparnas rotorer och féljer av de geometriska egenskaperna hos anlaggningen pa
sugsidan samt driftsforhallandena (vatskans temperatur, flode, egenskaper o.s.v.).

NPIPR (Net Positive Inlet Pressure Required)

Dubbelskruvpumpar kan enbart fungera korrekt om det inte bildas anga inuti pumpen. NPIPR
ar en karakteristisk erfarenhetsmassig parameter for varje enskild pump som motsvarar

den tryckenergi som kravs vid inloppet for att mata pumpen korrekt. Den varierar med
pumphastigheten och vatskans viskositet.

For att sakerstélla en korrekt drift av maskinen ska foljande villkor vara uppfyilit:

NPIPA > NPIPR + 0,5 m

/ ~
CSFinoxGroup
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9.4 - RORLEDNINGAR

Rengor rérledningarna och ta bort frammande féremal (t.ex. svetsrester) fére anslutningen.
Placera elastiska distanser (kompensatorer) mellan pumpen och rérledningarna. Det forhindrar
att eventuella pumpvibrationer dverférs och att eventuella krafter och moment fran rérledningarna
inverkar pa pumpanslutningarna.

Utloppsledningen ska vara vand uppat sa att eventuella vatskerester alltid aterfors till pumpen. Pa
detta satt undviks torrkérning av pumpen och nasta inloppsprocess underlattas.

Operatéren ska forsakra sig om att pumpen uppfyller trycknivaerna som har bestamts vid
bestallningen och anges i det tekniska databladet.

Pumparna i serie TS fungerar normalt med en sapass lag resonansfrekvens att eventuella skador
undviks. Eftersom de ar frekvensstyrda kan dock vissa frekvenser orsaka resonansvibrationer
som absolut maste undvikas.

I
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Det ar i samband med idrifttagningen viktigt att kontrollera om det forekommer sadana vibrationer
och identifiera dessa sa att frekvensomriktaren kan programmeras for att undvika dessa
frekvenser. Det ar aven nédvandigt att undvika eventuella resonansfenomen som beror pa
kavitation eller fasta roérledningar.

EHEDG-certifierade pumpar ar endast tillgangliga med anslutningar som anges i position paper
Easy cleanable Pipe couplings and Process connections.

/ __
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9.5- ELANSLUTNING

/N

Elanslutningen ska utforas efter hydraulanslutningen i dverensstdammelse med gallande
tekniska standarder och lagar (EN 60204-1).

Installera en manuell strombrytare med tillracklig brytformaga samt ett éverstroms- och
Overbelastningsskydd (t.ex. sakringar, automatiska brytare o.s.v.). Installera vid behov en
anordning for att forhindra oavsiktliga omstarter.

Kontrollera att spanning, natfrekvens och tillganglig effekt passar for den installerade
motorn. Allt materiel som anvands foér elanslutningen (kablar, kabelklammor, strémbrytare
och skydd) ska ha en skyddsklass anpassad till den miljo dar det installeras. Var dessutom
noga med att anvanda kablar med tillrackligt tvarsnitt for den stromstyrka som anges pa
motorns markskylt. Pa sa satt undviks éverhettning av ledarna.

Motorn ska forst jordas med hjalp av motorterminalen och en ledare med lampligt tvarsnitt.

Kablarna kan antingen Y- eller D-kopplas till kopplingsplinten. Folj de data som anges pa
motorns markskylt i férhallande till natspanningen enligt féljande schema. Kldammorna ska
vara rena, val atdragna och far inte vara utsatta for belastningar.

Vid startfasen d6kar motorns stromférbrukning tillfalligt med 5—6 ganger jamfért med det
nominella vardet. Om elnatet inte klarar av en sadan 6kning ska en Y/D-kopplare eller
annan typ av utrustning (t.ex. spartransformator) anvandas.

i X Y 7 X Y
Lagre J__= — D

_ L
spanning I

Hogre
spanning

C.S.F. Inox S.p.A. ansvarar inte for person- och/eller sakskador till foljd av att gallande teknisk

standarder och lagar inte har foljts.

CSFI’nox(_Tr oup
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10.0 - DRIFT

Dubbelskruvpumparna ger inte i sig vatsketryck, men éverfér produkten fran inloppsmiljon till
utloppsmiljon. Det kan uppnas differentialtryck pa upp till 18 bar beroende pa den pumpmodell som
anvands.

Max. statiskt tryck som pumpen far utsattas for varierar beroende pa utférandena. Kontakta C.S.F.
Inox S.p.A. fér mer information.

10.1 - INLEDANDE ARBETSMOMENT

— Kontrollera rotationsriktningen som anges pa pumpen.
— Inloppsledningen och pumpen ska fyllas med vatska. Observera foljande tva omstandigheter:

a) Nar pumpen ska anvandas med en negativ sughdjd ska pumpen fyllas med vatska genom
rorledningarna.

b) Nar pumpen ar placerad under vatskenivan, d.v.s. med ett positivt sugtryck, ska in- och
utloppsventilerna vara 6ppna till dess att manometern pa pumpens utlopp visar ett tryck som
motsvarar det positiva inloppstrycket.

Pumpen far ENDAST torrkdras om spolningen av de mekaniska tatningarna ar sakerstalld.
o Om tatningskammaren ska spolas, dppna kylvattentillforseln och justera cirkulationen.
Kontrollera att eventuella in- och utloppsventiler ar helt 6ppna.

Dubbelskruvpumpen ar en volymetrisk pump och far darfér aldrig vara i drift med en stangd
ventil pa utloppsledningen.

Dubbelskruvpumpen ar en volymetrisk pump som teoretiskt sett kan producera ett oandligt tryck.
Om utloppsledningen ar stangd kan det tryck som alstras av pumpen uppna hoégre varden an vad
anlaggningen tillater.

Det rekommenderas att installera lampliga sakerhetsanordningar sasom tryckvakter eller
forbikopplingssystem pa anlaggningen.

Starta pumpen och kontrollera aterigen rotationsriktningen.

INSPEKTIONER FORE START

Kontrollera att samtliga skruvar ar korrekt och helt atdragna innan pumpen startas efter en
rengoring eller reparation eller infor den forsta uppstarten.
Folj de anvisningar som galler for respektive material vid pumpar for farliga material.

Kunden ska forsakra sig om att pumpen installeras i korrekt position och med
samtliga nédvandiga sakerhetsanordningar (sensorer, strémbrytare, manometrar
0.S.V.).

Pumpen ska alltid fyllas med produkten fore idrifttagningen och med vatskenivan
Over rotorernas mittlinje under driften (se figur).

Fyllningen av pumpen ska utféras utanfér det brandfarliga omradet.

Kontrollera att samtliga ventiler ar 6ppna fére starten. Pumpen far inte pumpa mot
en stangd ventil utan dvertrycksventil.

| handelse av pumplackage ska du avbryta det pagaende arbetsmomentet sa fort
som mojligt och byta ut de skadade packningarna.

/ __
CSFinoxGroup

20




IHCSF
10.2 - START

— Kontrollera att eventuella in- och utloppsventiler ar helt 6ppna fére de inledande
arbetsmomenten.
— Starta pumpen och kontrollera aterigen rotationsriktningen.

DRIFTSKONTROLLER

— Undvik torrkdrning och undvik drift med stangd utloppsventil.

— Kontrollera att vatskenivan vid inloppet alltid ar tillracklig for att garantera en optimal
energiforbrukning for normal drift av pumpen.

— Mekaniska tatningar: Kontrollera att det inte finns nagot produktlackage utmed axlarna.

10.3 - LANGRE DRIFTSSTOPP

Vid ett langre driftsstopp av pumpen maste den tommas helt pa den pumpade vatskan och
rengoras ordentligt for att undvika att det bildas belaggningar och/eller avlagringar. Nar pumpen
sedan ska tas i drift igen, folj anvisningarna i de tidigare avsnitten.

10.4 - RENGORING AV PUMPEN

Anvand och hantera amnena och materielen med férsiktighet i synnerhet i féljande fall:

— Vid ingrepp pa smorjsystemet.

— Vid rengdring med lésningsmedel.

Nar pumpen anvands for vatskor som tenderar att harda eller kristalliseras ska den rengdras
innan den tas ur drift. Detta forlanger tatningarnas och pumpens livslangd. Anvandaren ansvarar
for att den rengoringsvatska som anvands ar kompatibel med processvatskan och pumpen.

Las igenom rengoringsprocedurerna i kapitel 18 pa sid. 64 for korrekt rengoring av pumpen.

10.5 - FEL

Vid felfunktioner ska du stdnga av maskinen och kontrollera att den inte kan startas om oavsiktligt
eller utan auktorisation.

C SFlln oxGroup
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11.0 - DRIFTSSTORNINGAR

Nedan listas nagra av de méjliga driftsstérningar som kan uppsta nar dubbelskruvpumpar anvands,
tillsammans med en tabell dver mdjliga orsaker och atgarder.

Problem:
A) Pumpen pumpar inte. F) Den mekaniska tatningen lacker.
B) Flodet ar otillrackligt. G) Den mekaniska tatningen slits ut fort.
C) Trycket ar oftillrackligt. H) De mekaniska tatningarna ar trasiga.
D) Pumpen fylls inte. [) Onormala vibrationer och/eller ljud.
E) Elforbrukningen ar for hog. J) Lagren slits ut fort.

Méjliga orsaker och nédvandiga atgarder:

1) Pumpen har inte fyllts korrekt: Upprepa fyllningen.

2) Det tranger in Iuft fran kopplingarna vid inloppet: Kontrollera atdragningen.

3) Det tranger in luft fran den mekaniska tatningen: Byt ut tatningen.

4) Inloppsledningen ar tilltappt eller sa finns det stdngda ventiler Iangs rérledningarna: Kontrollera och
ta eventuellt bort frammande féremal som tapper till rérledningarna och kontrollera ventilernas
tillstand (om de ar stdngda ska de dppnas).

5) Anlaggningenstiligangliga NPSH ar mindre an pumpens erforderliga NPSH: Minska tryckforlusterna.

6) Bottenventilen fungerar inte (pumparna har inte positiv sughdjd): Aterstéll ventilens funktion eller byt
ut den mot en i perfekt skick.

7) Anlaggningens tryckforluster ar hogre an pumpens kapacitet: Minska tryckférlusterna eller byt ut
pumpen mot en med lampligare prestanda.

8) Fel rotationsriktning eller fér lag hastighet: Aterstall korrekt rotationsriktning. Oka motorns hastighet.

9) Rotorerna ar tilltdppta av frammande féremal: Ta bort de frammande féremalen.

10) Tatningarna ar utslitna: Byt ut de utslitna delarna.

11) Rotorerna ar utslitna eller delvis tilltappta: Byt ut rotorerna eller ta bort de frammande féremal som

tapper till dem.

12) Den pumpade produktens viskositet ar hdgre an den foreskrivna: Kontrollera pumpstorleken och

-konfigurationen.

13) Vatskan innehaller for mycket upplosta gaser: Montera en avluftningsventil.

14) Anlaggningens tryckforluster arlagre an vantat: Oka tryckforlusterna eller placera pumpenien hégre

arbetspunkt.

15) Vatskans specifika vikt &r hogre an foreskrivet: Oka den installerade motorns effekt.

16) Den pumpade vatskans viskositet ar for hog: Kontrollera pumpstorleken.

17) Pumpen arbetar med hogre flode an det foreskrivna p.g.a. att anlaggningens tryckforluster ar lagre

an forvantat: Placera pumpen i en lagre arbetspunkt eller 6ka anlaggningens tryckforluster.

18) Rotationshastigheten ar for hog (om pumpen ar frekvensstyrd): Sank hastigheten.

19) Inre friktioner orsakade av gnidning mellan roterande och fasta delar: Aterstall normala

monteringsforhallanden. Kontrollera att differentialtrycket 6verensstammer med marktrycket.

20) Felaktig inriktning av pump-/motorenheten eller deformerad axel: Aterstall korrekt inriktning av

pump-/motorenheten. Kontakta C.S.F. Inox S.p.A. for att fa axeln utbytt mot en ny.

21) Pump- eller motorlagren ar skadade: Kontakta C.S.F. Inox S.p.A. .

22) Felaktig elanslutning: Andra elanslutningen enligt data pa motorns mérkskylt i forhallande till

tillganglig spanning.

23) Spanningen arinte lamplig for den installerade motorn: Byt ut motorn mot en med Iamplig spanning.

24) Tatningen ar utsliten: Byt ut den mekaniska tatningen.

25) Den pumpade vatskan och/eller temperaturen passar inte for typen av tatning eller dess material.

Kontrollera valet av tatning.

26) Utebliven rengoring vid vatskor som tenderar att kristalliseras: Rengor oftare och lamna inte kvar

produkten lange inuti pumpen.

27) Felaktig montering av tatningen: Montera om tatningen noggrant.

C SFl’n oxGroup
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28) Felaktig rotationsriktning for icke-reversibla tatningar: Aterstall korrekt rotationsriktning.

29) Spolningen &r inte tillracklig fér spolade tatningar: Oka mangden spolningsvétska (se avsnitt 12.0 —
Tatningar pa sid. 25).

30) Torrkdrning av pumpen: Montera sakerhetsanordningar som sparrar pumpens drift (t.ex. flodesvakt)
for att undvika att fenomenet upprepas.

31) Svangningar pa axeln p.g.a. fér stora monteringsspel, utslitna lager o.s.v.: Aterstall
monteringsforhallandena genom att byta ut de utslitna delarna.

32) Fasta partiklar i suspension i vatskan: Kontrollera valet av tatning och pumpkonfigurationen.

33) For hdg temperatur eller termisk chock: Oka vatskans temperatur gradvis och undvik momentana
temperaturvariationer. Undvik torrkdrning av pumpen.

34) Rotorerna ar obalanserade: Byt ut rotorerna.

35) Pumpen arbetar med ett for lagt flode: Placera pumpen i en hdgre arbetspunkt.

36) Pumpen arbetar med ett for hogt flode: Placera pumpen i en lagre arbetspunkt.

37) Pumpen och/eller rérledningarna ar inte ordentligt fasta: Fast de aktuella delarna.

38) Lagren smorjs inte: Byt ut lagren och aterstall korrekt smérjning. Fyll pa smérjmedel emellanat
beroende pa anvandningsférhallandena (se avsnitt 17.0 — Smérjning pa sid. 63).

39) Vatteninlackage p.g.a. utslitna oljetatningar: Byt ut de utslitna delarna.

12.0 - TATNINGAR

Den mekaniska tatningen ar en anordning som har i uppgift att halla kvar vatskan sa att den inte
lacker ut fran pumpen. Den bestar av tva glidytor dar den ena roterar i forhallande till den andra.

C SFlln oxGroup
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Kontakten mellan dem i axialled uppratthalls av trycket som alstras av vatskan (hydraulisk kraft) och
av att det finns fjadrar eller balgar (mekanisk kraft).

Den mekaniska tatningen kyls normalt av samma vatska som den tatar mot.

Valet av de material som anvands beror pa den anvanda vatskans egenskaper,
anvandningsforhallandena dar tatningen installeras och den efterfragade prestandan. De tatningar
som installeras pa dubbelskruvpumparna ar reversibla.

Kontrollera att typen av mekanisk tatning och packningarna ar kompatibla med den nya
o produkten innan pumpen anvands med andra vatskor an de som har valts vid bestallningen.

12.1 - ENKEL MEKANISK TATNING | VERSION "T”

12.2 - SPOLAD DUBBEL MEKANISK TATNING ”Q”

Extra spolning av de mekaniska tatningarna i version "Q"

Pos. | Del

Roterande packning

Roterande ring

Fast ring

Stodkonstruktion

Styrskiva

Fjader

N[O OB WINI~

Inre stoppring

Del

o
o
o

Roterande packning

Roterande ring

Fast ring

Stodkonstruktion

Styrskiva

Fjader

Fast ring

Roterande ring

olo|Nlolalsw (N[~

Centreringsdistans
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- Min. flode for spolningssystem: 0,5 L/min

Vid applikationer med hdga hygieniska krav rekommenderas det att anvanda ett icke trycksatt
system for att undvika kontaminationer av produkten i handelse av tryckfall.

Om spolningsvatskan maste ha ett hogre tryck an processvatskan far évertrycket inte 6verskrida
5 bar.

Anslutningarna till tatningarnas spolningskrets ska utforas som i figuren for att sakerstalla flodet
pa bada de mekaniska tatningarna.

Driftskontroller:
Kontrollera spolningen av de mekaniska tatningarna.

Kontrollera att det inte lacker fran anslutningarna for tatningarnas hjalpsystem (i forekommande

fall).

Kontrollera att spolningsvatskan ut fran de mekaniska tatningarna inte éverskrider en temperatur
pa 45 °C.

Den kondenserade angans temperatur far inte underskrida 90 °C.

EHEDG-specifikationerna rekommenderar att det installeras en ventil och ett ror for témning av
spolningsvatskan fran de mekaniska tatningarna.

Krav pa spolningsvatskan

Spolningsvatskan maste vara kompatibel med den pumpade vatskan.
Det rekommenderas att anvanda foljande vatskor:

- Vatten med elektrisk ledningsférmaga pa 100-800 ps/cm

- Vatten- och glykolblandning

- Glycerin

13.0 - DEMONTERING AV PUMP
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Elektricitet

Risk for olycksfall p.g.a. elchock:

- Den elektriska anslutningen/frankopplingen av pumpen far endast utféras av kvalificerad
och behdrig personal.

Felaktigt underhall
Risk for olycksfall:
- Endast kvalificerad underhallspersonal ar auktoriserad att utféra underhallsmoment.

Automatisk uppstart

Risk for olycksfall p.g.a. roterande delar:
- Frankoppla maskinen fran eluttaget och kontrollera att den inte kan startas oavsiktligt innan
det utférs nagot underhallsmoment.

> P

Varm yta

Risk for brannskador:

- Var uppmarksam pa produktens temperatur.
- Lat pumpen svalna.

- Anvand lamplig personlig skyddsutrustning.

P>

5 Farliga vatskor
Risk for den personliga halsan:
- Undvik kontakt med huden
@ - Folj sakerhetsinstruktionerna fran vatskans tillverkare.
- Anvand lamplig personlig skyddsutrustning.

o Felaktigt underhall
Skada pa pumpen:
Frankoppla elmotorn fran elnatet, frankoppla anslutningsledningarna fran anlaggningen,
separera pumpen fran kopplingen och stall dig pa en plan yta fére dessa arbetsmoment.
Pumpen maste dessutom rengdras invandigt.
- Anvand endast originalreservdelar fran C.S.F. Inox S.p.A.
- Andringar av pumpdelar maste godkannas av C.S.F. Inox S.p.A.
- Rengdr pumpen noggrant enligt vatskans sékerhetsdatablad.
- Ta bort smuts fran pumpens invandiga delar.
Nedan beskrivs de steg som ska foljas for en total demontering av dubbelskruvpumpen.
Frankoppla elmotorn fran elnatet, frankoppla anslutningsledningarna fran anladggningen, separera
pumpen fran kopplingen och stall dig pa en plan yta fére dessa arbetsmoment.

13.1 - DEMONTERING VERS. ENKEL MEKANISK TATN. - PUMPAR | SERIE TS
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1- BORTTAGNING AV ROTORKAMMARE OCH INLOPPSOPPNING:

Skruva loss de fyra fastmuttrarna (39) och skruvarna (41) med tillhérande brickor (40)
som faster inloppsdppningen (1) vid skruvkammaren (2). Ta bort inloppsdppningen (1) och
tillhérande profilerade packning (10). Dra ut de tva centreringsstiften (21).

Skruva loss de fyra fastskruvarna (38) och brickorna (40) sa att skruvkammaren (2) kan lossas
fran pumphuset (3).

Ta bort de tva centreringsstiften (21) och kontrollera spelen mellan rotorsidorna.
2—- BORTTAGNING AV ROTORER:

Blockera rotorerna (8)(9) med en kil i mjukt material. Lossa och ta bort fastmuttrarna (6) pa
rotorerna (8)(9), pinnbultarna (36) och tillhérande profilerade packningarna (7). Mark ut den
inbdrdes positionen mellan varje rotor och axel om du vill &termontera pumpdelen utan att ta
bort den bakre vaxellddan. Dra ut rotorerna (8)(9), ta bort de mekaniska tatningarnas framre
roterande del (12.1) och dra ut den profilerade packningen (10) fran sitt sate i pumphuset (3).

3—- UTDRAGNING AV UTLOPPSHUS:
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Skruva loss de fyra fastskruvarna (18) och brickorna (18) pa pumphuset (3) vid lagerstodet (4).
Dra ut pumphuset (3) och de tva centreringsstiften (21).

Ta bort de mekaniska tatningarnas fasta delar (12.2) fran pumphuset (3) genom att skruva pa
de sex fastskruvarna (12.3) och anvanda de fyra utdragningshalen pa tatningarnas flansar.

Skruva loss skruvarna (51) for att separera skydden (50) fran pumphuset (3).
4—- BORTTAGNING AV BAKRE VAXELLADA:

Lossa avluftningspluggen (34) pa den bakre vaxelladan (5). Tém ut smérjoljan fran pumpen
genom att skruva loss tdomningspluggen (32) och ta bort packningen (35). Skruva loss
nivaindikatorn (33) med tillhérande packning (35). Skruva loss de fyra fastskruvarna (18) pa
den bakre vaxelladan vid lagerstédet (4), ta bort brickorna (18), dra ut vaxellddan (5) och den
profilerade packningen (20) fran satet i lagerstddet (4).

Dra ut de tva centreringsstiften (21) fran lagerstodet (4) samt kilen (47) och lappackningen (28)
fran drivaxeln (42).
5. BORTTAGNING AV SYNKRONISERINGSDELAR:
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Skruva loss de tva lasmuttrarna (27), lossa de sex skruvarna for justering av synkroniseringen
(31) med tillhérande brickor (29)(30) och dra ut kugghjulet (24) pa drivaxeln (42).

Dra ut bussningen (25), det odrivna kugghjulet (26) pa axeln (11) och lasskruvarna (31) med
tillhérande brickor (29)(30). Skruva loss de sistn@mnda och separera dem fran bussningen
(25).
Ta bort anslutningskilarna (43) pa kugghjulen, dra ut distanserna (44) och ta bort
oljepafyliningspluggen (32) med tillhérande packning (35).

6. UTDRAGNING AV LAGERKAPOR:

Skruva loss och dra ut fastskruvarna (22) pa lagerkaporna (19) med tillhérande brickor (23)
for att kunna ta bort lagerkaporna (19) och dra ut de magnetiserade tatningsringarna (45) fran
lagerstodet (4).

7. BORTTAGNING AV AXLAR:
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Dra ut hela de roterande axlarna (11)(42) fran lagerstdodets (4) bakre del. Demontera fotterna
(55) genom att skruva loss skruvarna (54).

8. ISARTAGNING AV AXLAR:

Dra ut de yttre ringarna pa de tva framre rullagren (14) och dra ut de yttre distanserna (16).
Dra ut de tre bakre kullageruppsattningarna (17), ta bort de elastiska ringarna (15) och dra ut
de inre ringarna pa de framre rullagren (14).

Det maste anvandas en vertikal press for att ta bort lagren.

13.2 - DEMONTERING VERS. ENKEL MEKANISK TATN. -
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PUMPAR | BASUTFORANDE MONOBLOCK TSM
1- BORTTAGNING AV ROTORKAMMARE OCH INLOPPSOPPNING:

Skruva loss de fyra fastmuttrarna (39) och skruvarna (41) med tillhérande brickor (40)
som faster inloppséppningen (1) vid skruvkammaren (2). Ta bort inloppsdppningen (1) och
tillhérande profilerade packning (10). Dra ut de tva centreringsstiften (21).

Skruva loss de fyra fastskruvarna (38) och brickorna (40) sa att skruvkammaren (2) kan lossas
fran pumphuset (3).
Ta bort de tva centreringsstiften (21) och kontrollera spelen mellan rotorsidorna.

2—- BORTTAGNING AV ROTORER:
Blockera rotorerna (8)(9) med en kil i mjukt material. Lossa och ta bort fastmuttrarna (6) pa
rotorerna (8)(9), pinnbultarna (36) och tillhérande profilerade packningarna (7). Mark ut den
inbdrdes positionen mellan varje rotor och axel om du vill atermontera pumpdelen utan att ta
bort den bakre vaxelladan. Dra ut rotorerna (8)(9), ta bort de mekaniska tatningarnas framre
roterande del (12.1) och dra ut den profilerade packningen (10) fran sitt sate i pumphuset (3).
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3—- UTDRAGNING AV UTLOPPSHUS:

Stéd pumpen med ett tra mellanlagg (eller annat mjukt material) (400) och placera det under
stodet (4)

Skruva loss de fyra fastskruvarna (18) och brickorna (18) pa pumphuset (3) vid lagerstodet (4).
Dra ut pumphuset (3) och de tva centreringsstiften (21).

Ta bort de mekaniska tatningarnas fasta delar (12.2) frdn pumphuset (3) genom att skruva pa
de sex fastskruvarna (12.3) och anvanda de fyra utdragningshalen pa tatningarnas flansar.

Skruva loss skruvarna (51) for att separera skydden (50) fran pumphuset (3).

Skruva loss och ta bort fotstddet (310) och den tillhérande halkséakra foten (311) fran
pumphuset (3).
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4- BORTAGNINGEN AV PUMPENS MOTORENHET:

Lossa avluftningspluggen (34) pa pumpholjet (5). Tém ut smérjoljan fran pumpen genom att
skruva loss témningspluggen (32) och ta bort packningen (35). Skruva loss nivaindikatorn (33)
med tillhdrande packning (35).

Skruva loss skruvarna (302) och tillhérande muttrar (305) och separera motorn (303) och

packningen (307) fran flansen (300) med hjalp av en lyftanordning. Skruva loss muttrarna
(312) och ta bort de 4 halksakra fotterna (319) och fotplattorna (301). Ta bort motorflansen
(300) fran motorholjet (5) genom att skruva loss skruvarna (309).

34
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5. TA BORT MOTORHOLJET OCH PUMPENS HALVLED:

Ta bort packningen (304) fran moorholjet (5). Skruva loss de 4 skruvarna (18) och de

tillhdrande brickorna (18) for att dra ur motorholjet (5) och packningen (56). Ta bort de tva
centreringsstiften (21) fran lagerstodet (4)

Ta bort den centrala skruven (48), brickan (59) och de 4 skruvarna (46) for att ta bort
pumphalvan (57) som ar fast vid drivhjulet (24).

6. BORTTAGNING AV SYNKRONISERINGSDELAR:

Skruva loss den centrala skruven (48) och brickan (49); lossa de sex justeringsskruvarna for
synkronisering (31) med tillhérande brickor (29) (30) och ta bort bussningen (25), fran det
odrivna kugghjulet (26) och drivenheten (24). Skruva loss skruvarna (31) helt for att dra ut
bussningen (25) och det odrivna kedjehjulet (26).

Ta bort anslutningskilarna (43) pa kugghjulet och dra ut distanserna (44). (43) pa kedjehjulet
och skjut av distanserna (44).
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7. UTDRAGNING AV LAGERKAPOR:

Skruva loss och dra ut fastskruvarna (22) pa lagerkaporna (19) med tillhérande brickor (23)

for att kunna ta bort lagerkaporna (19) och dra ut de magnetiserade tatningsringarna (45) fran
lagerstodet (4).

8. BORTTAGNING AV AXLAR:

Dra ut hela de roterande axlarna (11)(42) fran lagerstddets (4) bakre del. Demontera fotterna
(55) genom att skruva loss skruvarna (54).
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9. ISARTAGNING AV AXLAR:

Dra ut de yttre ringarna pa de tva framre rullagren (14) och dra ut de yttre distanserna (16).
Dra ut de tre bakre kullageruppsattningarna (17), ta bort de elastiska ringarna (15) och dra ut
de inre ringarna pa de framre rullagren (14).

Det maste anvandas en vertikal press for att ta bort lagren.
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13.3 - DEMONTERING VID VERSION MED SPOLAD DUBBEL MEKANISK TATNING -
PUMPAR | SERIE TS

1. BORTTAGNING AV ROTORKAMMARE OCH ROTORER:
Utfér momenten 1 och 2 som i foregaende avsnitt 13.1.
2. UTDRAGNING AV UTLOPPSHUS:

Skruva loss de fyra fastskruvarna och brickorna (18) pa pumphuset (3) vid lagerstodet (4). Dra
ut pumphuset (3) och de tva centreringsstiften (21).

Ta bort de mekaniska tatningarnas fasta delar (12.2) fran pumphuset (3) genom att skruva pa
de sex fastskruvarna (12.3) och anvanda de fyra utdragningshalen pa tatningarnas flansar.
Dra ut de mekaniska tatningarnas bakre roterande delar (12.4) och tillhérande tappar (12.5).

Skruva loss skruvarna (51) for att separera skydden (50) och spolningsréren (37) fran
pumphuset (3).

3. BORTTAGNING AV BAKRE VAXELLADA, DREV OCH LAGERKAPOR,
BORTTAGNING OCH ISARTAGNING AV AXLAR:

Utfér momenten 4, 5, 6, 7 och 8 som i féregaende avsnitt 13.1.

Kontakta kundservice hos C.S.F. Inox S.p.A. for mer teknisk information om demonteringen av
de olika pumpdelarna.
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13.4 - SMONTERING VID VERSION MED SPOLAD DUBBEL MEKANISK TATNING -
PUMPAR | SERIE TSM

1. BORTTAGNING AV ROTORKAMMARE OCH ROTORER:
Utfor momenten 1 och 2 som i féregaende avsnitt 13.1.
2. UTDRAGNING AV UTLOPPSHUS:

Placera ett mellanlagg (400) under lagerstodet (4) for att underlatta demonteringen av
fotstodet (310) och den tillhérande halksakra foten (311), fran pumphuset (3).

Skruva loss de fyra fastskruvarna och brickorna (18) pa pumphuset (3) vid lagerstodet (4). Dra
ut pumphuset (3) och de tva centreringsstiften (21).

Ta bort de mekaniska tatningarnas fasta delar (12.2) fran pumphuset (3) genom att skruva pa
de sex fastskruvarna (12.3) och anvanda de fyra utdragningshalen pa tatningarnas flansar.
Dra ut de mekaniska tatningarnas bakre roterande delar (12.4) och tillhérande tappar (12.5).

Skruva loss skruvarna (51) for att separera skydden (50) och spolningsréren (37) fran
pumphuset (3).

3. BORTTAGNING AV BAKRE VAXELLADA, DREV OCH LAGERKAPOR,
BORTTAGNING OCH ISARTAGNING AV AXLAR:

Utfér momenten 4, 5, 6, 7 och 8 som i féregaende avsnitt 13.1.

Kontakta kundservice hos C.S.F. Inox S.p.A. for mer teknisk information om demonteringen av
de olika pumpdelarna.
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14.0 - MONTERING AV PUMP

14.1 - MONTERING VERS. ENKEL MEKANISK TATN. - PUMPAR | SERIE TS

Efter en noggrann kontroll av axlarnas och lagrens skick kan monteringen utféras pa det satt som
beskrivs foljande.

1. IHOPSATTNING AV AXLAR:

[ 40

Pumpkammarens sida

For in de inre ringarna pa de framre lagren (14) sa langt det gar i drivaxeln (42) och den
odrivna axeln (11). Fér in de elastiska SEEGER-ringarna (15) i sina saten och slutfor
monteringen av de framre lagren genom att montera de olika yttre ringarna (14).

For in de yttre distanserna (16) och montera de bakre lageruppsattningarna (17).

Monteringen av de inre ringarna pa de framre lagren (14) och bakre lagren (17) ska utféras
genom att dessa delar varms upp till en max. temperatur pa 110°C.

Satt samman de bakre lageruppsattningarna (17) genom att montera ett lager at gangen enligt
féljande anvisningar beroende pa den instéllda pumpkonfigurationen:

Placering av bakre lager

Horisontellt inlopp Vertikal inlopp

isiieiier Higiieiiel

Motorsida
Pumpkammarens sida
Motorsida
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2. INFORING AV AXLAR OCH MONTERING AV FOTTER:

Montera fotterna (55) genom att dra at skruvarna (54) och féra in hela de roterande axlarna
(11)(42) fran lagerstodets (4) bakre del.

3. INFORING AV LAGERKAPOR:

Montera oljepackningarna (45) pa framsidan av lagerstddet (4) och for in axlarna som
monterades i foregaende punkt sa langt det gar fran baksidan av lagerstodet (4).

Montera de bakre kaporna (19) och skruva fast dem med de sex skruvarna (29) och brickorna
(22).
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4. INFORING AV SYNKRONISERINGSDELAR:

For in distanserna (44) sa langt det gar. For in bussningen (25) i det odrivna kugghjulet (26).
For in fastskruvarna (31) och tillhérande brickor (29)(30) utan att dra at dem. Kila fast det
drivande kugghjulet (24), bussningen (25) och det odrivna kugghjulet (26) som monterades i
foregaende punkt pa drivaxeln (42) och den odrivna axeln (11) med hjalp av kilarna (43).

Blockera de monterade delarna i axialled genom att dra at de sjalvldsande ringmuttrarna (27).

5. MONTERING AV MEKANISK TATNING OCH PUMPHUS.

For in tatningarnas fasta del (12.2) i pumphusets (3) bakre del och fast dem med de sex

lasskruvarna (12.3). Montera skydden (50) pa pumphuset (3) och fast dem med de tva
skruvarna (51).

Placera delarna som monterades i foregaende punkt pa lagerstddet och centrera dem med
stiften (21). Dra at skruvarna (18) med tillhérande brickor (18).
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6. INFORING AV ROTORER:

Fast den profilerade packningen (10) i sitt sate pa pumphuset (3) och for in den mekaniska
tatningens inre roterande delar (12.1) sa langt det gar pa drivaxeln (42) och den odrivna axeln
(11).

Montera bada rotorerna (8)(9) samtidigt pa respektive axlar och koppla samman dem med den
rafflade profilen som ar placerad i anden av axlarna.

Fast de profilerade packningarna (7) och pinnbultarna (36) vid rotorernas lasmuttrar (6) och
skruva fast delarna som monterades i foregaende punkt pa drivaxeln och den odrivna axeln
genom att dra at de tva lasmuttrarna (6).

7. SYNKRONISERING AV ROTORER:

For in en kil i mjukt material mellan kugghjulen for att blockera drevet (A). Vrid axlarna sa att
de sex synkroniseringsskruvarna (31) ar placerade mitt for de sex halen (E).
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Dra at de sex synkroniseringsskruvarna (31) med ett atdragningsmoment enligt féljande tabell:

TABELL OVER ATDRAGNINGSMOMENT

Modell TS65-TS 70 TS 80-TS 90 TS 100
ode
Skruv  |Moment [Nm]| Skruv |Moment[Nm]| Skruv |Moment [Nm]

Inloppskammare — Ro-
torkammare M10 44 M12 80 M16 110
Rotorkammare —
Pumphus M10 44 M12 80 M16 110

" M12 M12 M16
Rotorsparr (WAF 30) 80 (WAF 30) 80 (WAF 32) 80
Pumphus —
Lagerstod M8 20 M10 44 M16 110
Lagerstod —
Drevhélje M8 20 M10 44 M16 110
Synkroniseringsskruvar M6 15 M8 20 M10 50
Lagerkapor M6 15 M8 20 M10 50
Skruvar till mekanisk M6 15 M6 15 M8 20

tatning
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8. MONTERING AV ROTORKAMMARE OCH INLOPPSOPPNING:
Under féljande moment kan pumpen tippa framat: Uppratthall dess position.

For in de tva centreringsstiften (21) och kontrollera spelen mellan rotorsidorna. Centrera
med hjalp av stiften och fast skruvkammaren (2) vid pumphuset (3) genom att dra at de
fyra fastskruvarna (38) och brickorna (40).

For in de tva centreringsstiften (21) och den profilerade packningen (10) i satet pa
inloppsdppningen (1). Centrera med hjalp av stiften och fast inloppséppningen vid
skruvkammaren (2) genom att dra at de fyra fastmuttrarna (39) pa skruvarna (41) och
tillhérande brickor (40).

Kontrollera att spelen mellan rotorerna och kammaren stammer med vardena i foljande

tabell:
. . Ovre Sidospel Nedre
Konfiguration
spel spel
TS 65/70/80/90/100 B... 0,3 mm 0,2 mm 0,1 mm
TS 65/70/80/90/100 C... 0,3 mm 0,2 mm 0,1 mm
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9. INNESLUTNING AV PUMP:

Under féljande moment kan pumpen tippa framat: Uppratthall dess position.

A For in lappackningen (28) pa den odrivna axeln (42) tills den ligger an mot kugghjulet. For
in centreringsstiften (21) i satena pa den bakre vaxelladan (5).
Montera den profilerade packningen (20) och den bakre vaxelladan (5) pa lagerstodet
(4) och fast dem med de fyra skruvarna (18) och tillhérande brickor (18). For in
tomningspluggen for smarjolja (32) och skruven for nivakontroll (33) med respektive
aluminiumpackningar (35).

Stang avluftningshalet upptill pa vaxelladan (5) med hjalp av pluggen (34) med packningen
(35) och pluggen (32) pa lagerstddets (4) ovansida med packningen (35).

Monteringen av pumpen avslutas med att det fylls pa smorjolja (se avsnitt 17.0 — Smorjning
pa sid. 42 for mer information).
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14.2 - MONTERING VERS. ENKEL MEKANISK TATN. -
PUMPAR | BASUTFORANDE MONOBLOCK TSM

Efter en noggrann kontroll av axlarnas och lagrens skick kan monteringen utforas pa det satt som
beskrivs foljande.

1. IHOPSATTNING AV AXLAR:

For in de inre ringarna pa de framre lagren (14) sa langt det gar i drivaxeln (42) och den
odrivna axeln (11). For in de elastiska SEEGER-ringarna (15) i sina saten och slutfor
monteringen av de framre lagren genom att montera de olika yttre ringarna (14).

For in de yttre distanserna (16) och montera de bakre lageruppsattningarna (17).

Monteringen av de inre ringarna pa de framre lagren (14) och bakre lagren (17) ska utforas
genom att dessa delar varms upp till en max. temperatur pa 110°C.

Satt samman de bakre lageruppsattningarna (17) genom att montera ett lager at gangen enligt
féljande anvisningar beroende pa den installda pumpkonfigurationen:

Placering av bakre lager

Insug fran topp Insug fran pumphus
., OO o | OO
3 o S ’ - 9
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2. INFORING AV AXLAR:
For in hela de roterande axlarna (11-42) fran lagerstodets (4) bakre del.

3. INFORING AV LAGERKAPOR:

Montera oljepackningarna (45) pa framsidan av lagerstddet (4) och for in axlarna som
monterades i foregaende punkt sa langt det gar fran baksidan av lagerstodet (4).

Montera de bakre kaporna (19) och skruva fast dem med de sex skruvarna (29) och brickorna
(22).
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4. INFORING AV SYNKRONISERINGSDELAR:

For in distanserna (44) sa langt det gar. For in bussningen (25) i det odrivna kugghjulet (26).
For in fastskruvarna (31) och tillhérande brickor (29)(30) utan att dra at dem. Kila fast det
drivande kugghjulet (24), bussningen (25) och det odrivna kugghjulet (26) som monterades i
féregaende punkt pa drivaxeln (42) och den odrivna axeln (11) med hjalp av kilarna (43).

Blockera det odrivna kugghjulet i axialled (26) med skruven (48) med brickan (49).

5. MONTERING AV MEKANISK TATNING OCH PUMPHUS.

For in tatningarnas fasta del (12.2) i pumphusets (3) bakre del och fast dem med de sex
lasskruvarna (12.3). Montera skydden (50) pa pumphuset (3) och fast dem med de tva
skruvarna (51). Skruva loss och ta bort fotstodet (310) och den tillhérande halksakra foten
(311).

Med en tjocklek (400) i tra eller annat mjukt material, placera delarna som monterades i
foregaende punkt pa lagerstddet och centrera dem med stiften (21). Dra at skruvarna (18) med
tillhérande brickor (18).
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6. INFORING AV ROTORER:
Fast den profilerade packningen (10) i sitt sate pa pumphuset (3) och fér in den mekaniska
tatningens inre roterande delar (12.1) sa langt det gar pa drivaxeln (42) och den odrivnha axeln
(11).
Montera bada rotorerna (8)(9) samtidigt pa respektive axlar och koppla samman dem med den
rafflade profilen som ar placerad i anden av axlarna.
Fast de profilerade packningarna (7) och pinnbultarna (36) vid rotorernas lasmuttrar (6) och
skruva fast delarna som monterades i foregaende punkt pa drivaxeln och den odrivna axeln
genom att dra at de tva lasmuttrarna (6).

/ _
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7. SYNKRONISERING AV ROTORER:

For in en kil i mjukt material mellan kugghjulen for att blockera drevet (A). Vrid axlarna sa att
de sex synkroniseringsskruvarna (31) ar placerade mitt for de sex halen (E).

HCSF

Dra at de sex synkroniseringsskruvarna (31) med ett atdragningsmoment enligt féljande tabell:

Pumpmodell Moment Moment
[
Z | TSM 65-70 Skrav 1 INm Skrwv 1 INm
=
14 _ ] o
mg Inloppskammare — Rotor: M10 44 Lagersﬂtgd M8 20
=C>D 3 kammare Drevholje
) -
3 = Rotorkammare M10 44 Synkroniseringsskruvar M6 15
w = | Pumphus
29 M12
< . .
- g Rotorsparr (WAF 30) 80 Lagerkapor M6 15
= -
< | Pumphus M8 20 | Skruvar till mekanisk titning| M6 15
Lagerstod
/
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8. MONTTERING AV ROTORKAMMARE

f Under féljande moment kan pumpen tippa framat: Uppratthall dess position.

For in de tva centreringsstiften (21) och kontrollera spelen mellan rotorsidorna. Centrera
med hjalp av stiften och fast skruvkammaren (2) vid pumphuset (3) genom att dra at de

fyra fastskruvarna (38) och brickorna (40).

Kontrollera att spelen mellan rotorerna och kammaren stammer med vardena i foljande

tabell:
Konfiguration Ovre Sidospel Nedre
spel spel
TSM 65/70 B... 0,3 mm 0,2 mm 0,1 mm
TSM 65/70 C... 0,3 mm 0,2 mm 0,1 mm

@ 52
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9. MONTERING AV PUMPFOGEN OCH STANGNING AV PUMPHOLJET
f Under foljande moment kan pumpen tippa framat: Uppratthall dess position.

Kila fast pumphalvan pa pumpsidan (57) pa det drivande kugghjulet (24). Las axiellt med hjalp av
skruvarna (46) och den centrala skruven (48).

Satt in centreringsstiften (21) i satena pa pumpholjet (5); montera den profilerade packningen (56)
och motorholjet (5) pa lagerstddet (4), fixera allt med skruvarna och tillhérande brickor (18).
Montera packningen (304) och motorflansen (300) pa motorholjet (5) genom att dra at de 4
skruvarna (309). Ta bort packningen

CSFIIHDXG!'OUD
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10. MONTERING AV MOTORENHETSGRUPP:

Fast de 4 halkfria fétterna (319) pa motorfétterna (303) genom att placera plattorna (301)
mellan dem och fixera allt med muttrarna (312).

Kila fas halvkopplingen (306) pa motoraxeln och blockera den axiellt med pluggen (306).

OBS: respektera monteringsmattet (A) for halvkopplingen pa motoraxeln som visas i tabell 1.

Blockpluggen, | =

halvkoppling
A = —
!
L — —
$ [T |

halvkoppling . :
motorenhets sida

Motoraxel - %

gl

|

|

/ _
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Tabell 1
PUMPMODELL MOTOREFFEKT "A"
TSM 65 IEC 100/112 24 mm
TSM 65 IEC 132 5 mm

11. MONTERING AV MOTORENHETSGRUPP

Satt i packningen (307) pa motorflansen (303). Anvand en lyftaranordning och satt in
motorenheten pa pumpholjet (5). Anvand en skiftnyckel (401) och vrid den hogra rotormuttern
(6) tills motorflansen (303) ar i fullstandig kontakt med motoholjes flans (300).

Séakra allt med de 4 skruvarna och tillhérande brickor och tillhérande muttrar (302).

! _
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12. INNESLUTNING AV PUMP:

For in de tva centreringsstiften (21) och den profilerade packningen (10) i satet pa
inloppsoppningen (1). Centrera med hjalp av stiften och fast inloppséppningen vid
skruvkammaren (2) genom att dra at de fyra fastmuttrarna (39) pa skruvarna (41) och
tillhérande brickor (40).

Stang avluftningshalet upptill pa vaxelladan (5) med hjalp av pluggen (34) med packningen
(35) och pluggen (32) pa lagerstddets (4) ovansida med packningen (35).

Monteringen av pumpen avslutas med att det fylls pa smdrjolja (se avsnitt 17.0 —
Smorjning pa sid. 63 for mer information).

Fortsatt med att nivellera pumpen genom att justera de 4 bakre halkfria fotterna (319)

/
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14.3 - MONTERING VID VERSION MED SPOLAD DUBBEL MEKANISK TATNING -
PUMP I SERIE TS

Efter en noggrann kontroll av axlarnas och lagrens skick kan monteringen utféras pa det satt som
beskrivs féljande.

1. IHOPSATTNING OCH INFORING AV AXLAR, MONTERING AV FOTTER, INFORING AV
LAGERKAPOR OCH DREYV:

Utfér monteringsstegen 1, 2, 3 och 4 som i féregaende avsnitt 14.1.
2. MONTERING AV MEKANISK TATNING OCH PUMPHUS.
For in den mekaniska tatningens fasttappar (12.5) pa drivaxeln (42) och den odrivna axeln (11)

For in de mekaniska tatningarnas yttre roterande delar (12.4) sa langt det gar pa axlarna och
fast dem tangentiellt vid tapparna som férdes in i foregaende punkt.

For in tatningarnas fasta del (12.2) i pumphusets bakre del (3) och fast dem med de sex
lasskruvarna (12.3).

Placera delarna som monterades i foregaende punkt pa lagerstédet (4) och centrera dem med
stiften (21). Dra at skruvarna (18) med tillhérande brickor (18).

3. INFORING OCH SYNKRONISERING AV ROTORER, MONTERING AV
INLOPPSKAMMARE OCH OPPNING, INNESLUTNING AV PUMP:

Utfér monteringsstegen 6, 7, 8 och 9 som i féregaende avsnitt 14.1.

Kontakta kundservice hos C.S.F. Inox S.p.A. for mer teknisk information om monteringen och
demonteringen av de olika pumpdelarna.
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14.4 -

MONTERING VID VERSION MED SPOLAD DUBBEL MEKANISK TATNING -
PUMP | SERIE TSM

Efter en noggrann kontroll av axlarnas och lagrens skick kan monteringen utféras pa det satt som
beskrivs féljande.

1.

@ 58

IHOPSATTNING OCH INFORING AV AXLAR, MONTERING AV FOTTER, INFORING AV
LAGERKAPOR OCH DREV:

Utfér monteringsstegen 1, 2, 3 och 4 som i féregaende avsnitt 14.1.

. MONTERING AV MEKANISK TATNING OCH PUMPHUS.

For in den mekaniska tatningens fasttappar (12.5) pa drivaxeln (42) och den odrivna axeln
(11). For in de mekaniska tatningarnas yttre roterande delar (12.4) sa langt det gar pa axlarna
och fast dem tangentiellt vid tapparna som foérdes in i foregaende punkt.

For in tatningarnas fasta del (12.2) i pumphusets bakre del (3) och fast dem med de sex
lasskruvarna (12.3).

Med en tjocklek (400) i tra eller annat mjukt material, placera delarna som monterades i
féregaende punkt pa lagerstodet (4) och centrera dem med stiften (21). Dra at skruvarna (18)
med tillhérande brickor (18).

Montera fotstodet (310) och den tillhérande halkfria foten (311) pa pumphuset (3)

. INFORING OCH SYNKRONISERING AV ROTORER, MONTERING AV

INLOPPSKAMMARE OCH OPPNING, INNESLUTNING AV PUMP:

Utfor monteringsstegen 6, 7, 8 och 9 som i féregaende avsnitt 14.1.

Kontakta kundservice hos C.S.F. Inox S.p.A. for mer teknisk information om monteringen och
demonteringen av de olika pumpdelarna.
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15.0 - RESERVDELAR

15.1 - HUVUDSAKLIGA DELAR SOM AR FOREMAL FOR UTBYTE

Pumpmodell
Del TS65-TS 70 TS 80-TS 90 TS 100
Mekanisk tatningar BCU/BFU BCU/BFU-056 BCU/BFU-080
Packningar till rotorkammare LIP-HFI-136 LIP-HFI-185 LIP-HFI-259
Packningar till muttrar LIP-HFO-044 LIP-HFO-052 LIP-HFO-067
Framre tatningsringar AS 45x62x8 AS 65x85x10 AS 85x110x12
Bakre tatningsring (*) AS 22x40x7 AS 35x55x10 AS 50x65x8

(*) ENDAST for standardversion - finns inte i TSM-version

15.2 - REKOMMENDERADE RESERVDELAR

REKOMMENDERADE RESERVDELAR FOR TVA ARS DRIFT | FORHALLANDE TILL
ANTALET INSTALLERADE PUMPAR ENLIGT STANDARD VDMA

ANTAL PUMPAR

Benamning (inklusive reservpumpar)
1 3
Mekanisk tatning 2 6
Packnlng till pumphus och 4 6 10 12 14
inloppskammare
Packning till lasmutter 4 6 10 12 14
Oljepackningar 2 4 6 8 8

C.S.F. Inox avsager sig allt ansvar for person- och/eller sakskador till foljd av anvandning av

piratreservdelar.
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16.0 - RUTINUNDERHALL

| féljande avsnitt finns anvisningar om rutinunderhallet av dubbelskruvpumparna. Kontakta C.S.F.
Inox S.p.A. for all annan information. Kontaktuppgifterna star i slutet av denna manual.

16.1 - SAKERHETSFORESKRIFTER FOR UNDERHALLSMOMENT

Utfor installningar, underhallsmoment och inspektioner vid ldmpliga tidpunkter.

Informera driftspersonalen innan underhallsarbeten eller reparationer pabdrjas.

Skydda samtliga delar av anlaggningen och de arbetsenheter som ar anslutna fére och efter
maskinen, sdsom hydraulsystem, tryckluftssystem och liknande, fran oavsiktliga starter.
Frankoppla maskinen fran huvudelnatet och kontrollera att huvudstrombrytaren inte kan slas till
oavsiktligt under samtliga underhallsmoment, inspektioner och reparationer.

Fast och sakra de storsta enheterna noggrant vid lyftmedlet i samband med utbytesfaserna.
Kontrollera om det forekommer eventuella 16sa skruvar och sakerstall att alla delar ar ordentligt
fasta i sina saten. Anvand endast originalreservdelar.

Kontrollera att sakerhetsanordningarna fungerar korrekt efter varje underhallsmoment.

16.2 - OVERVAKNING AV PUMPEN

o)

A Ror inte vid pumpen under driften.

.| Risk for olycksfall p.g.a. kontakt med delar i rorelse:

Utfor inte arbeten pa pumpen under driften.

& Lat pumpen svalna innan det utférs arbeten pa den.
ﬁ Risk for olycksfall p.g.a. forgiftning som orsakas av farliga vatskor:

Anvand personlig skyddsutrustning.

Kontrollera foljande faktorer regelbundet for att sakerstalla korrekt pumpdrift:

— Lagertemperaturen.

— Uppratthallandet av normala driftsférhallanden.

— Kopplingens inriktning och de elastiska anslutningselementens skick mellan pump och motor.
— Hjalpsystemens forhallanden.

— Tatningarnas och spolningssystemets skick.

— Smodrjoljenivan.

Det ar dessutom nédvandigt att sakerstalla att foljande krav ar uppfyllda for att garantera korrekt
maskindrift:

— Undvik torrkérning.

— Ingen kavitation.

— Oppning av inloppsventilerna.

— Oppning av utloppsventilerna.

— Filtren i anlaggningen maste vara fria och rena.

— Matningstrycket ska vara tillrackligt for att garantera korrekt systemdrift.
— Inga onormala vibrationer eller ljud under pumpdriften.

— Inga lackage fran tatningar och packningar.

— Rengdr pumpens utvandiga ytor regelbundet.

/ __
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16.3 - SLITDELAR

Foljande delar har en begransad livslangd och ingar darfér inte i garantin:
— Mekaniska tatningar

— Packningar

— Oljepackningar

De listade delarna ska mer bestamt bytas ut i féljande fall:

— Om formen eller ytorna har deformerats.

— Efter 500 CIP

— Efter 6 000 driftstimmar

— Efter 2 ar

o Packningar i EPDM ska inte vara i kontakt med smorjvatskor.

16.4 - UNDERHALL AV LAGER
ENDAST auktoriserade tekniker fran C.S.F. Inox S.p.A. far utféra underhall av lagren pa
pumparna i serie TS. Kontakta darfér oss vid behov av eventuella underhallsmoment.
16.5 - REPARATIONER

Fyll i formularet "Férsékran om dekontaminering” (sid. 66) som medfdljer denna manual och
bifoga det tilsammans med pumpen nar det behover utféras reparationer. Skicka alltihop till
adressen som anges i formularet.

Kontakta C.S.F. Inox S.p.A. for mer information.

16.6 - UNDERHALLSTABELL

Del Utsedd personal Arbetsmoment Tidsintervall
Spolnings-/ Kvalificerad tekniker | Kontrollera att spolnings-/ Varje timme under
quenchingsystem och quenchingsystemet fungerar | uppstarten, darefter
tatning korrekt. veckovis

Byt ut quenchingvatskan. Var 3:e manad
Kontroll av eventuella Veckovis
lackage.

Anslutning till drivmodul. | Kvalificerad tekniker | Kontrollera inriktningen och | Veckovis
anslutningen.

Bakre vaxellada Kvalificerad tekniker | Kontrollera oljenivan. Veckovis
Fyll pa vid behov.
Byt ut oljan. Efter de forsta 250
driftstimmarna, darefter var
3:e manad

Kontinuerlig drift: Var 8 000
driftstimmar

Intermittent drift: Var 2 000
driftstimmar/6:e manad

Oljepackningar Kvalificerad tekniker | Kontroll av eventuella Veckovis
lackage.
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17.0 - SMORJNING

Pa bilderna ar D (TS-pump) och E (TSM-pump) markerade:

— Punkterna 1 och 2 dar det ska fyllas pa smorjolja.

— Témningspluggen 3.

— Nivaindikatorn fér sméroljenivan i pumpen som ar placerad pa sidan av den bakre vaxelladan (OIL
LEVEL). Pumpen ska fyllas upp till mitten pa nivaindikatorns plugg.

Anvand FDA-godkand smorjolja med viskositetsgrad ISO VS 150 for hantering av vatskor med en
temperatur pa 6ver 90 °C och/eller rotationshastigheter som alltid dverskrider 2 000 varv/min.

Fyllvolymer: @ _
TS65-TS 70 ca 0,40 L | l Fig. D
TS80 - TS 90 ca 0,60 L @

TS100 ca1,40L

TSM65-TSM70 ca0,55L

Fig. E

OIL LEVEL

C.S.F. Inox S.p.A. rekommenderar att det anvands olja KLUBEROIL H1 eller alternativt en olja med
viskositetsgrad ISO 100 och ett temperaturomrade pa -10 °C till 60 °C.

Bortskaffande:
Lamna in forbrukade oljor och fetter till foretag som arbetar med avfallshantering (se avsnitt 19.0 pa

sid. 46).
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18.0 - RENGORINGSPROCEDUR

Anvandaren ska valja den rengoéringscykel och de rengoéringsvatskor som lampar sig for de
egna behoven.

C.S.F. Inox S.p.A. avsager sig allt ansvar vid anvandning av olampliga och/eller skadliga
vatskor.

& Pumpens vtor kan uppna hoga temperaturer under rengoringsfasen. Var forsiktiq!

1) Forskoljning med kallvatten (15-25 °C) i 10—15 minuter for att ta bort smutsrester.

2) Skoljning med varmvatten pa upp till 45-60 °C i 10 minuter.

3) Rengdring med en alkalisk 16sning pa 70-95°C i 20—30 minuter.

4) Mellanskéljning med vatten (varmt eller kallt) pa upp till 60 °C i 5-10 minuter.

5) Rengdring med en sur I6sning, som t.ex. innehaller salpetersyra, i 10—15 minuter med

rumstemperatur.
6) Slutskodljning med kallvatten i 10—15 minuter, d.v.s. till dess att kemikalierna har avlagsnats
fullstandigt.
Under CIP-rengéringen utvecklas varmeutvidgningar. Undvik darfér plétsliga
temperaturvariationer.

Overvaka rengoringslésningarnas koncentration och temperatur under CIP-processen.

‘e Kemikalier som anvands vid hég temperatur ar potentiellt halsovadliga. Folj
sakerhetsbestammelserna och anvand personlig skyddsutrustning.

Forvara kemikalierna enligt gallande sakerhetsbestammelser.

Pumpens vtor kan uppna hoga temperaturer under steriliseringen av anladggningen. Var
forsiktig!

Sterilisering kan vid behov genomféras med hjalp av hett vatten eller anga. Under steriliseringen
med anga far pumpen inte vara igang.

Folj de max. tillatna steriliseringstemperaturerna beroende pa de elastomerer som anvands i
pumpen.

Eventuella steriliseringsmoment ska godkannas pa férhand av C.S.F. Inox S.p.A.

18.1 - RENGORINGSVATSKOR

Vatskorna och procedurerna som beskrivs i detta avsnitt kan orsaka ALLVARLIGA person-
och sakskador.

Det aligger den som ar ansvarig for produktionsprocessen att planera en lamplig
é rengoringsprocedur.

o Rengoringsproceduren for en pump i rostfritt stal ska valjas utifran processvatskan.

C.S.F. Inox S.p.A. rekommenderar en flddeshastighet genom rérledningarna pa 1,5-3 m/s,

med skoljfaser med rent vatten och faser med kemikalier sdsom sura I6sningar och alkaliska
rengdringsmedel.

Klor- eller hypokloritbaserade kemikalier ska undvikas eftersom de kan skada delarna av rostfritt
stal med korrosionsfenomen.
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Alkaliska rengoringsmedel:

Det kan anvandas en l16sning som innehaller natriumhydroxid med en koncentration pa 1-3 %
och en temperatur mellan 70-90 °C. Det kan tillsattas produkter (tensider) for att minska
skumbildningen.

Sur l6sning:

Det kan anvandas en sur |6sning for att neutralisera det alkaliska rengdringsmedlet och for
passivering av ytan av rostfritt stal. Det kan t.ex. anvandas en I6sning som innehaller salpetersyra
med en koncentration pa 1-2,5 % vid en rumstemperatur upp till 45 °C.

Andra sura lésningar kan innehalla citronsyra med en koncentration pa 0,5-3 % upp till 70 °C
eller fosforsyra pa 0,5 % upp till 45 °C (med korrosionsinhibitorer).

VATSKETEMPERATUR

Temperaturvaxlingar hos vatskan kan orsaka permanenta skador pa pumpdelarna. Detta
kan handa nar det anvands tva produkter med olika temperatur. Det ar fallet vid rengéringen
av anlaggningen da pumpen avbryter hanteringen av processvatskan och évergar till
rengoringsmedlen som kan ha en avsevart mycket hogre temperatur.

| dessa fall ar det bast att stoppa pumpen och iaktta vantetiderna innan den startas om (se
foljande tabell).

Temperaturskillnad [°C] Vantetid [s]
20 100
60 200
80 300
18.2 - CIP/SIP
Dubbelskruvpumpen kan utféra rengoring/sterilisering pa plats (CIP/SIP — Cleaning/Sterilizing In
Place).

Om pumpen ska anvandas bade for processen och for rengéring eller sterilisering av
anlaggningen ska det meddelas vid bestallningen sa att den levererade maskinen lampar sig for
den efterfragade prestandan och de hanterade vatskorna.

Nedan beskrivs de procedurer som ska foljas for att skydda pumpen mot temperaturvaxlingar
under starten av rengoringscyklerna.

18.3 - SPOLAD DUBBEL TATNING

Om pumpen ar utrustad med en spolad dubbel tatning ska spolningssystemet vara i drift och
pumpen stoppad innan rengéringsvatskan tillférs anlaggningen.

Se tabellen i avsnitt 18.1 (sid. 64) for de vantetider som ska iakttas beroende pa
temperaturskillnaden mellan processvatskan och CIP-vatskan innan pumpen startas for
rengdringscykeln.

18.4 - INRE ENKEL TATNING

Om pumpen ar utrustad med en enkel tatning kan rengoringsvatskan tillféras anlaggningen.
Se tabellen i avsnitt 18.1 (sid. 64) for de vantetider som ska iakttas beroende pa
temperaturskillnaden mellan processvatskan och ClIP-vatskan innan pumpen startas for
rengoringscykeln.
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FORSAKRAN OM DEKONTAMINERING

| enlighet med gallande lagstiftning och for var personals sakerhet behdver vi denna forsakran, veder-
bdrligen undertecknad, innan din bestallning kan behandlas. Se till att férsakran appliceras pa utsidan av
emballaget.

Leveransadress: For information, kontakta:
C.S.F. Inox S.p.A.

Strada per Bibbiano 7

IT-42027 Montecchio E. (RE) — Italien

*Obligatoriska falt
* Pump *Serienummer:

(drifttagning: _
* Anvandningsomrade:
Pumpad vatska:

Processdata: Temperatur: __ ¢l Tryek:___ __ ________ [bar]
Flede:_ _ [m%tim] Viskositet:_ _ [mm?/s]
*Produkt och varningsforeskrifter:
ko:;::;';’ion Brandfarlig Giftig Fritande Far:;%’:;"e' Ovrigt™ | Ofarlig
Processprodukt [] ] [] ] [] ]
Rengéringsprodukt [] ] [] ] [] ]
Delar rengjorda med ] ] ] ] ] ]

** Explosiv, oxiderande, miljéfarlig, med biologisk risk, radioaktiv.
Kryssa for lamplig varning, inkludera sakerhetsdatabladen och vid behov ytterligare specifika varnings-
foreskrifter.

* Returorsak:

*[] Det kravs inga sarskilda sakerhetsatgarder for vidare hantering.
*[] Féljande sakerhetsatgarder kravs i samband med spolningsvétskor, vatskerester och bortskaffan-
den:

Foretagsuppgifter:

Foretag: Telefon:
Kontaktperson. Feax:
Adress: E-post:

Vi intygar att detta formular har fyllts i efter var basta formaga och i enlighet med gallande lag-
bestammelser. Vi intygar vidare att delarna har rengjorts noggrant. De innehaller vad vi vet inga
rester i mangder som kan anses vara farliga. ’

Ort, datum .o

Namn, avdelning ...,

Underskrift
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19.0 - AVFALLSHANTERING OCH URDRIFTTAGNING

bortskaffas enligt bestammelserna om avfallshantering av elektrisk/elektronisk

g> Denna pump som ar utrustad med elmotor ar en del av en anlaggning som ska
® utrustning for yrkesmassig anvandning.

Det ar forbjudet att kasta pumpen, eller delar av den, i tunnor for separat insamling av
hushallsavfall.

19.1 - FORPACKNINGSMATERIAL

Forpackningsmaterialet bestar av lador i tra eller kartong, skydd i krympfilm och polyuretanskum,
skruvar i férzinkat stal, polyesterband.

Lador i tréd och kartong samt skruvar kan atervinnas eller skickas till auktoriserade
hanteringscentraler.

Aterstaende férpackningsmaterial ska skickas for bortskaffande till auktoriserade centraler.

19.2 - RESTMATERIAL FRAN UNDERHALL

Allt material som byts ut under underhallsingrepp ska bortskaffas enligt gallande foreskrifter och
skickas till auktoriserade avfallshanteringscentraler.

Konsultera pumpens stycklista, som medféljer denna manual, for identifiering av material i de
utbytta delarna.

Alla utbytta metalldelar ska skickas till centraler for metallatervinning. Delar i plast- eller
elastomermaterial, samt forbrukade smdrjmedel, ska bortskaffas hos auktoriserade centraler.

19.3 - URDRIFTTAGNING

Utfér demonteringen av pumparna pa foljande satt:

— Koppla fran el- och hydraulanslutningen enligt gallande tekniska standarder och lagar.

— Demontera pumpen i alla sina delar for separat avfallshantering, tvatta alla delarna och rengoér
strukturen noggrant.

Pumpens huvudsakliga delar har tillverkats med foljande material:

— Pumphus, skydd, rotor, pumphjulsmutter: Rostfritt stal AISI 316L. Axel: Duplexstal typ 1.4462

— Elastomerer NBR-EPDM-FKM-FFKM.

— Stdd och externa delar: AISI 304

— Andra delar: mekaniska tatningar i kompositmaterial, rostfritt stal och elastomerer, kullager/
rullager

— Motor i aluminium — gjutjarn — koppar (konsultera tillverkarens manual)

— Hastighetsreducerare/-variator: Gjutjarn, stal, aluminium (om installerad, konsultera
tillverkarens manual)

— Forbrukade smorjoljor och fetter

For ytterligare detaljer, konsultera pumpens stycklista, som medfdljer denna manual, for
identifiering av konstruktionsmaterial i de utbytta delarna.

Det finns inga delar som innehaller asbest, kadmium eller bly. PBB och PBDE.

Bortskaffande av pumpens delar ska utféras av anvandaren i dverensstammelse med
gallande bestammelser i landet.
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DECLARATION OF CONFORMITY

The company: C.S.F. Inox S.p.A.

based in: Strada per Bibbiano, 7
Montecchio Emilia (R.E.)
ITALIA

hereby declares, under its sole responsibility that the pump:

Type XXX
Serial no. XXX  Year XXX

CE Declaration of Conformity (Ann. Il.A, 2006/42/EC)

to which this declaration refers, is in conformity with safety requirements according to Direc-
tive 2006/42/EC.

Name and address of the person authorized to compile the technical file:
C.S.F. Inox S.p.A. Strada per Bibbiano 7 - 42027
Montecchio Emilia (RE) ITALY

Applied Regulations:

EN 12100 2010
EN 809 2009

Food products-contact suitability declaration

is made with materials suitable to come in contact with food
according to the regulation (EC) no. 1935/2004.

2014/35/EU : electrical material intended for use within certain voltage limits.

Montecchio Emilia, XXX
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UPPTACK BREDDEN
| VART SORTIMENT!

Colly Flowtech erbjuder marknadens bredaste sortiment inom flédesteknik for industrin.
Hos oss hittar du allt fran pumpar, homogenisatorer, industrislangar och varmevaxlare till rostfria
rérsystem, ventiler, kopplingar, snabbkopplingar och filterldsningar. Med bade standardprodukter och
kundanpassade I6sningar hjalper vi industrin att skapa sakra, effektiva och driftsakra floden.

PUMPAR \ ; = SLANGAR

SINGLE USE . SNABBKOPPLINGAR

VARMEVAXLARE 37 M HOMOGENISATORER

TANKUTRUSTNING i R FILTER

ROSTFRIA ROR &
RORDELAR

VENTILER

RESERVDELAR
& SERVICE

PACKNINGAR &
PACKNINGSVARD

UPPTACK HELA VART PRODUKTUTBUD PA COLLYFLOWTECH.SE

Colly Flowtech dr en ledande leverantdr av innovativ
flédesteknik. Sedan 2007 har vi med lokal nérvaro,

odvertrdffad servicegrad och kompetens erbjudit de bdsta
helhetslésningarna av flodesprodukter till den tillverkande
industrin pd skandinaviska marknaden. Genom samarbete
med vdrldsledande leverantérer erbjuder vi kunderna den
senaste teknologin och de mest innovativa produkterna.

ISO
92001
14001

)

Lolly

info@collyflowtech.se
Tel +46 8 703 01 30 » www.collyflowtech.se

Sankt Eriksgatan 121A 113 43 Stockholm






